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Пошаговая инструкция установки сгона / отвода / штуцера в пластиковую емкость 

(Рисунок 1.) Внешний вид сгона / отвода  
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1. Просверлить отверстие в пластиковой емкости при помощи биметаллической коронки, пера или 

пустотелого (кольцевого) сверла.  

 

2. Диаметр отверстия выбирается в соответствии с диаметром резьбы сгона / отвода. Необходимый 

диаметр отверстия вы можете выбрать из таблицы №1. После просверливания отверстия 

необходимо в обязательном порядке обработать “заусенцы”, образовавшиеся при сверлении по 

кромке отверстия с обеих сторон. 

таблица №1  

резьба отвода  

в дюймах  

диаметр отверстия              

в миллиметрах 

1/2 15 

3/4 20…21 

1 27…28 

2 55…56 

3. Через отверстие заливной горловины протащить шланг, гибкий трос или проволоку, второй конец 

шланга продеть в просверленное отверстие и зафиксировать. На конце шланга со стороны заливной 

горловины закрепить отвод так, чтобы его можно было вытащить из сгона с небольшим усилием. 

На сгоне должно быть установлено уплотнительное кольцо. Материал уплотнительного кольца 

выбирается с учетом свойств хранимых жидкостей. Уплотнительное кольцо устанавливается на 

сгон внутри емкости, а не под прижимную гайку! 

4. Вытянуть шлаг снаружи емкости таким образом, чтобы сгон прошел в просверленное отверстие 

резьбовой частью.  

5. На конец шланга, который продет в просверленное отверстие с наружной стороны изделия надеть 

прижимную гайку, протянуть ее до сгона и закрутить руками по резьбе сгона. 

6. Вытащить шланг из сгона.   

7. Затянуть прижимную гайку гаечным или газовым ключом. При проворачивании сгона во время 

затяжки прижимной гайки его можно фиксировать пластиной за выступы внутри отвода. Следует 

избегать чрезмерных усилий при закручивании прижимной гайки, так как ее основная функция – 

прижать резиновую прокладку с внутренней части емкости для предотвращения протечек, а 

чрезмерное усилие может повредить прокладку. Так же следует учитывать, что на некоторых 

латунных отводах прижимная резьба может быть левой, в этом случае прижимную гайку 

закручивать против часовой стрелки. 

8. Далее на сгон можно ставить необходимую фурнитуру (краны, переходники, шланги и т. д.). При 

установке резьбу уплотнять с помощью фум-ленты. 



 

 
 

Рисунок 2. Установленный сгон в разрезе. 

 


